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Da ultvlnding be«ft nu tot doel een maatregel te verachafi £en 
voor mo bulBvormiga omhulael vindekde aanhef genoemde wort, 
waardoor dlt bulavorniige catonleel aterker uitgevoerd kan warden, 
b.v. door een grotere wanddikte en/of aterkere materlaalaoort, en 
derhalve een grotere (buig)Bterkte aal beaitten, waarbij de tijd 
die banodigd ia voor hat beawijken van het omhulael en ook het 
toetreden van de vloeletof naar het vulmateriaal «elf a kan verminderen 
ten opxichto van da blj de bekende cmhuleeia bonodigda tljd daarvoor. 

Hiertoe heeft da ultvlnding het kenmark, dat de wand van bat 
butavormlge omhulael vooralan ia van tenminete een verrwakklng. 

Tar plaatee van de verrwakklng sal de omgevingavloeistof relatlaf 
vlug kunnan doordringen tot in het vulmatariaal. Daarbij aal ook 
de binnenaijde van hat crahuloel in aanraking kcaan met da vloeiatof , 
zodat de wand van hat ©ahulael tweezijdig onder inwarkiag aal ataan 
van de vloeiatof en aneller aal verzwakken, om aldua het vulmaterlaal 
onder het awellen daarvan hat omhulael ultaan ta laten drukken en 
de weg vrij te maten voor grootachaliger toetreding van de vloeistof 
naar het vulmatariaal. Bij een wanddikte gelijk aan die van de bekende 
omhulaela ecu hierdoor de watertoetreding en het niteendrukken van 
het omhulael en daarmee het ulteindelijke afdiehtingaprocea in 
vergelijking met de atand van de techniek veel aneller verlopen, 
sodat derhalve da mogalijkhaid gaachapen wordt om de wand van het 
omhulael dikker uit te voeren. 

Volgens een voorkeurauitvoering aijn meerdere verzwakkingen 
in de vorm van perforates voorzlen, die met voordeel gerangachikt 
Jcunnen aijn In de vorm van een rich in hoofdzaak in de riehting van 
de buiaaa uitatrakkende lljn. Aiternatief kan de verawakking uitgevoard 
aijn in de vorm van een diktevatminderlng in da wand van het 
buiavormige omhulsel. 

De ultvlnding aal nu nader beschreven worden aan de hand van 
de in de tekening weergegeven voorbeelduitvoering. 

Pig. 1 toont een omhulael volgens de ultvlnding, zander vuliing. 
Pig. 2 toont het omhulael van fig. 1, in gevulde toeatand, 
waarbij een deel van de wand weggebroken la. 
Pig* 3 toont een altexnatieve uitvoering van een omhulsel volgens 
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de uitvlnding. 

Fig. 4 geeft in verticale doorsnede een boorgat veer, waario 
een reeks omhulsels volgena de uitvlnding neergelaten is. 

Hot omhulsel van fig. 1 is een kartonnen koker 1, met een uit 
een spiraalvormig gewikkelde baan 14 gevormde wand 2 van ongeveer 
1 imn dikte, velke wand vooraien is van een plaateelijka verzwakking 
in de vorm van een lijnvormige reeks perforatiee 3. De koker heeft 
een doorsnede van bijvoorbeeld 5 centimeter. De perforates hebben 
bijvoorbeeld een diameter van ongeveer 1-2 mm en knnnen op een hart 
op hart af stand van elkaar gelegen aijn dim lets groter is dan ban 
diameter. De wand 2 is hier opgebouwd nit drie lagen atevige 
kr aft liner, in plaats van reals voorheen wel bet geval was nit twee 
lagen test liner met een of twee tussenliggende lagen kraft liner. 
De namen testliner en kraftlinar xijn in de handel bekend. Testliner 
ie in vergelijking met kraftliner rwak en snel verweekbaar xodat 
de nieuwe koker een relatief sterke wand heeft. 

in fig. 2 ia de koker van fig. 1 veergegeven, echter hier gevuld 
met bentonietkorrels 6. Ben uiteinde van de koker is gesloten 
middela een kartonnen plaat je 4, terwijl hat andere uiteinde geslotea 
ie met behulp van een lijmlaag 5. In deze vorm worden de kokars volgens 
de uitvlnding naar da plaate van gebrnik getranaporteerd, tijdens 
welk transport zij niet of nauwelijks beschadigd sullen geraken 
vanwege de relatief grote sterkte van de kokers. 

In fig. 3 is een alternatieve uitvoering van de koker volgens 
de uitvlnding veergegeven r waarblj de wand 2, die relatief dik ie, 
voorsien is van een gleufvormige diktevermindering 15, welke xich 
in de lengterichting van de koker uitstrekt. 

In fig. 4 is een boorgat 7 veergegeven, welk boorgat sich vanaf 
net maaiveld 8 door xandlaag 10, veenlaag 9, kleilaag 11, ens. naar 
beneden toe uitstrekt, bijvoorbeeld tot op een diepte van 60 m. Hat 
boorgat 7 kan bijvoorbeeld dienst hebben gedaan bij seismisch 
ondersoek. Het boorgat 7 is aan si jn cmtrek voorsien van een verbuising 
12, waarbinnen een aantal met bentoniet gevulde kokers 1 van fig. 
1 en 2 neergelaten xijn. Hadat de gewenste atapelhoogte van de kokers 
bareikt is, wordt de verbuising 12 ait het boorgat 7 getrokken, waarna 
het grondwater, waarvan de grondwaterspiegel 13 weergegeven is, toe 
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tan vloeien tot in het boorgat 7. Het toegestroomde grondwater zal 
In aanraklng komen not het buitenoppervlak van de wand 2 van de kokers 
1. Togelijkertijd xal echter water dooreijpelen door de perforatieo 
3, waardoor ook het binnenoppervlak van de wand 2 in aanraking tout 
met het grondwater en ook daar ral verweken. Mode door de door het 
cwellende vulmaterlaal nitgeoefende druk ral de koker 1 al gauw 
openaplijten langa de lijn gevonnd door de aanvankelljk aanweeige 
perforation 3, am aldnn vrij snel een grotere doorgang te verachaf fen 
voor grondwater en bet vul»ateriaal ruimte te bitten voor varder 
uitaetten. De diameter van de kokere La hierbij sodanig gekotan dat 
tuseen de koker en het boorgat relate is voor bet ulteenwljken van 
bet oahuleel. De totale tijd die nodlg is voor de bentonietvulllng 
<m de plaataelijke doorenede van bet boorgat 7 af te dichten, sal 
nu niet of nauwelijks noemenswaardig toenemen ten opsichte van de 
tijd die daarvoor benodigd Is blj bekende teohnieken. 
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1. Buisvorml? omhuleel voor een boeveelheid vuloateriaal, dat 
bestead 1» om lngebracht te warden In bijvoorbeeld een boorgat en 
werkzaam la na inwerking van «en vloeiatof daarop, waarblj hat ombulael 
•en wand be* It, die vervaardigd la van een matariaal, dat ondar 
inwerking van de vloeiatof ver«wakt, met hot keamerk, dat de wand 
(2) van net balBvormige omhuleol (1) vooraien la van teammate een 

verzwakking (3). 

2. Boiavormig ombaleel volgena concluale 1, met het kenoork, 
dat de wand (2) van het bulevormige omhulael (1) vooraien la van 
een reeks perforaties (3). 

3. Butavormlg omhulsol volgena conoluale 2, met het kenmerk, 
dat de perforative een lijnvormige reeko (3) vorman, walks aich In 
hoofdzaak In de richting van de buiaaa uitatrekt. 

4. Bulsvormlg omhulsel volgena conclueie 1, met het kenmerk, 
dat de verzwakking (15) gevormd wordt door een vermlndering in de 
dikte van de wand (2). 

5. Butavormlg omhulael volgena conclueie 4, net het kenmerk, 
dat de verzwakking (15) lijnvormig ia en aich in hoofdaaak in de 
richting van de buiaaa uitatrekt • 

6e Voortbrengaei gekeimerkt door het buievormig omhulsel (1) 
volgene een der voorgaande conclueie b, waarbij het omhuleel gevormd 
la met een onder invloed van vloeiatof awelbaar materiaal (6>, 
bijvoorbeeld bentoniet r en het omhulsel voorzien ia van af aluitmiddelen 
(4, 5). 
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The invention aims to provide a method involving a tubular casing of the type mentioned 
in the introduction, in which the tubular casing can be made stronger, e.g., by means of a greater 
wall thickness and/or stronger types of materials, and as a consequence possess greater (bending) 
strength, in which the time needed to cause the casing to disintegrate, as well as the penetration 
of liquids into the filling material may even decrease when compared to the time needed for this 

with current casings. , . . . 

This feature of this invention is that the wall of the tubular casing has at least one 

^^At dT'location of the weakening, the surrounding liquid is able to penetrate relatively 
quickly into the filling material. Consequently, the interior of the casing will come into contact 
with the liquid, with the effect that the casing wall will be influenced by the liquid from both 
sides which causes it to weaken more quickly, thereby allowing the filling material to expand 
due to its swelling and facilitate the large-scale entrance of the liquid into the filling material. In 
the case of a wall thickness that is the same as the currently used casings, water penetration and 
expansion of the casing and the subsequent sealing process will therefore take place much more 
rapidly in comparison with the current status of the technique, which in turn provided the 
possibility of constructing a tube with a thicker wall. 

According to a preferred application, several weakened spots were applied in the form ot 
perforations preferably arranged in a straight line along the tube's axis Alternatively, the 
weakening may be applied in the form of a reduction in the wall thickness of the tubular casing. 

The invention will now be described in more detail on the basis of the sample application 
as shown in the drawings: 

Fig 1 shows a casing according to the invention, without filling material. 

Fig. 2 shows the casing of Fig. 1 with the filling in place, with part of the wall broken 



away. 



Fig. 3 shows an alternative application of a casing according to the invention. 
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Fig. 4 provides a vertical cross section of a drill hole, in which a series of casings 
according to the invention have been inserted. 

The casing of Fig. 1 consists of a cardboard tube 1, with a wall 2 formed by a spiral- 
wound strip 14 of approximately 1 mm in thickness, with the wall having a local weakening m 
the form of a line-shaped series of perforations 3. The tube has a diameter of approximately 
5 cm. The perforations have a diameter of approximately 1-2 mm and may be spaced apart from 
enter to center slightly more than the diameter of the holes. The wall 2 in this example 
constructed of 3 layers of sturdy kraft liner, instead of the previously used two layers of test liner 
3 Tone or two central layers of kraft liner. The terms test liner and kraft liner are commonly 
known in the industry. Test liner is weaker than kraft liner and softens more rapidly, so that the 
new tube has a relatively strong wall. . 

Fig 2 shows the tube of Fig. 1, but in this case it is filled with bentonite granules 6. One 
end of the tube is closed by means of a cardboard disc 4, while the other end is closed off with a 
laver of glue 5. The tubes according to the invention are transported in this form to the work site. 
Due to the relatively great strength of the tubes, little or no damage should occur to them as a 
result of the transportation. . . 

Fig 3 shows an alternative application of the tube according to the invention, wherein the 
wall 2, which is relatively thick, has a groove-shaped thickness reduction 15, situated along the 

length of the tube. . 1ft 

Fig 4 shows a drill hole 7, which penetrates through the top soil 8, the sand layer 10, 
peat layer 9, clay layer 1 1, etc., to the bottom, to a depth, for instance, of 60 m The drill hole 7 
can, for example, have served in a seismic research project. The contour of the drill hole 7 is 
protected by a well casing 12, into which several bentonite-filled tubes 1 of Fig. 1 and 2 have 
been lowered. When the desired stacking height of the tubes has been reached, the well casing 12 
is pulled out of the drill hole 7, so that the groundwater, whose groundwater level 13 is indicated, 
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can flow into the drill hole 7. The penetrating groundwater will make contact with the outer 
surface of the wall 2 of the tubes 1. At the same time, the water will also seep through he 
perforations 3, causing the inside surface of the wall 2 also to come into contact with die 
groundwater and cause a softening of the filling material. Aided by the pressure caused by the 
swelling of the filling material, the tube 1 will rapidly split open along the line formed by the 
perforations 3 that were made, and quickly provide increased penetration of the groundwater and 
make room for the filling material for increased expansion. The diameter of the tubes has been 
chosen in such a way that there must be room between the tube and the drill hole wall for the 
outer casing to disintegrate. The total amount of time needed for the bentonite filling materia to 
seal the diameter of the drill hole 7 will not increase considerably compared to the time that is 
required in current techniques. 
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CLAIMS 

1 Tubular casing for holding a certain amount of filling material, for the purpose of 
being inserted into-for example-a drill hole, which is activated when a liquid acts upon it 
wherein the casing has a wall made of a material that weakens when it comes into contact with 
liquid, in which the wall (2) of the tubular casing (1) has at least one weakened area (3). 

2. Tubular casing according to claim 1, in which the wall (2) of the tubular casing (1) has 

a series of perforations (3). . , ..... «, 

3. Tubular casing according to claim 2, in which the perforations form a straight line (3), 
which primarily stretches along the length of the tube axis. 

4. Tubular casing according to claim 1, in which the weakening (15) is formed by a 
reduction in the thickness of the wall (2). 

5. Tubular casing according to claim 4, in which the weakening (15) forms a line and 
primarily stretches along the length of the tube axis. 

6 Application characterized by the tubular casing (1) according to one of the foregoing 
claims, in which the casing contains a filling material (6) that expands when it comes into 
contact with liquid, e.g., bentonite, and in which the casing is closed off by caps (4, 5). 



[see source for figures] 
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